—~— SPAW Sp. z 0.0. ,,CENTRUM TECHNIKI”
SI’AW SP.1 0,“. 30-728 Krakéw, ul. Nowohucka 92  NIP: 945 - 204 - 24 - 73
—

Tel: (012) 414-05-00 Fax (012) 414-05-00 w.15
email: technika@spawsc.pl www.spawsc.pl

Frezy trzpieniowe
z weglikiem spiekanym

Elementy wykonane z weglikdw spiekanych charakteryzujg sie wysoka odpornoscig na scieranie,
twardoscig 900-1600 HV.

symbol Di D2 Li L2 a
| B 1020/C 10| 6 | 64 | 20
; B 1225/C 12 6 69 | 25
C0616/C 6 6 60 16
) C 1020/C 10 6 64 | 20
- C 1225/C 12 6 65 | 25
ol D 0806/C 8 6 50 | 64
st E 1222/C 12 | 6 | 66 | 22
| F 1020/C 10 6 64 | 20
kst F 1225/C 12 6 69 | 25
F 1625/C 16 6 69 | 25
| G 0616/C 6 6 60 16
i G 0820/C 8 6 64 | 20
1 G 1020/C 10 | 6 | 64 | 20
' G 1225/C 12 6 69 | 25
S H 1232/C 12 6 76 | 32
L L 0822/C 8 6 69 | 25 | 14°
! L 1025/C 10
M 0616/C 6 6 50 16 | 14°
=) M 1020/C 10 6 64 | 20 | 28°
M 1225/C 12 6 69 | 25 | 28°
£ — - I"- - :
S 1 AT = N 1212/C 12 6 56 12 | 28°
eaaTie -1 o B 11
= LSS

Frez trzpieniowy z weglikiem spiekanym
do aluminium, plastiku i stopow cynku

symbol D: D2

L

g\\v s CI225N(AW) | 12 | 6 | 70 | 25
\\ :
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Frezy trzpieniowe

z weglikiem spiekanym z powtokq tytanowq TiN

symbol Di D2 Li Lo a
E B 1020/CT 10 6 64 20 -
N B 1225/CT 12 6 69 25 -
CO0616/CT 6 o) 60 16 -
o Cc1020/CT 10 6 64 20 -
: C1225/CT 12 o) 65 25 -
e D 0806/C T 8 6 50 | 6,4 -
o E 1222/CT 12 6 66 22 -
- F1020/CT 10 [¢) 64 20 -
o F1225/CT 12 o) 69 25 -
I F1625/CT 16 6 69 25 -
. G 0820/CT 8 [¢) 64 20 -
o) G 1020/CT 10 [¢) 64 20 -
: G 1225/CT 12 [¢) 69 25 -
ol H 1232/CT 12 [¢) 76 32 -
ol L0822/CT 8 6 66 22 14°
. MO0616/C T 6 6 50 16 14°
I M 1020/CT 10 6 64 20 28°
l
e G ;
Sy ] ] (=) N 1212/CT 12 6 56 12 28°
| e 4 o, I
= -

Pokrycie azotkiem tytanu TiN

Najbardziej rozpowszechniony i najbardziej uniwersalny rodzaj warstwy odpornej na sScieranie.

Witasciwosci:

° kolor ztoty

° temperatura pokrywania: 400° - 500°C
. twardos¢ 2300 -2600 HV

° grubos¢ warstwy: 1 -4 um

° max. temperatura pracy: 550°C
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Frezy trzpieniowe
z weglikiem spiekanym z powtokq TiAIN

symbol Di D2 Li L a

5 L B 1020/C W 10 | 6 | 64 | 20
i e T1 B 1225/C W 12 | 6 | 69 | 25

R — Y C0616/C W 6 6 60 16

E T = F 1020/C W 10 6 64 20

S <SS =y G 1020/C W 10 6 64 20
‘%iﬁgb e =

=y H 1232/CW 12 6 76 32

Pokrycie tytan aluminium azotek TiAIN

Warstwa ma zastosowanie przy obrébce materiatéw trudnoskrawalnych i przy wysokich
obcigzeniach cieplnych w miejscu ciecia, tzn. przy obrdébce bez chtodzenia lub z ograniczonym doptywem
cieczy chtodzacej. Warstwa umozliwia zwiekszenie predkosci skrawajacej.

Wiasciwosci:
° kolor: czarnofioletowy
° twardos¢ 2100 - 2400 HV
° grubos¢ warstwy: 1 -4 um
° max. temperatura pracy: 800°C
. wspotczynnik tarcia: 0,4

Zalety pokrycia:
o wieksza wytrzymatosé na Scieranie
e eliminowanie przyczyn akumulowania wiéréw w miejscu skrawania
e redukcje przeptywu ciepta do narzedzia
e wyzsza wytrzymatosé na scieranie
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lestawy frezow trzpieniowych

K-8
Zestaw zawiera 9 frezow @ 6 mm

K-9
Zestaw zawiera 8 frezow @ 6 mm
( frezy wzmocnione)

K-3
Zestaw zawiera 10 frezow @ 6 mm

K-2
Zestaw zawiera 7 frezow
g3 mm
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Tabela zastosowan

aluminium tylko C 1225/N (ALU)
Mosiadz, braz wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)
plastik wszystkie

spaw stalowy wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

stal chromowana wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

stal hartowana 40-50 RC wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

stal hartowana 55-60 RC wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

stal nierdzewna wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

stal niklowana wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

stal weglowa wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)
stopy cynku tylko C 1225/N (ALU)

stopy tytanu wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

zeliwo wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)

Rodzaje powierzchni roboczych

- tylko € 1225/N (ALU)
- grube zeby zapobiegajqce zapychaniu sie powierzchni roboczej widrami z miekkich
materiatéw

- wszystkie z wyjatkiem C 1225/N (ALU)
- drobne zeby z przecieciami poprzecznymi tworzqc tzw. tamacz wiéra (chip
breaker) do twardych materiatéw

Zaleznosc predkosci od srednicy freza
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