SPAWALNICTWO PNEUMATYKA | NARZEDZIA
'.
l

I

www.spawsc.pl . .




Spawalnictwo



Spis tresci

_ Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA str. 3
Urzadzenia do spawania metodg TIG DC str. 7
Urzadzenia do spawania i ciecia 4 w 1 str. 8
Urzadzenia do spawania metodg TIG AC/DC str. 9
Urzadzenia do spawania metoda MIG/MAG str. 12
Synergiczne poétautomaty spawalnicze MIG/IMAG str. 19
Transformatorowe urzgdzenia do spawania metodg MIG/MAG str. 22
Urzgdzenia do ciecia plazmowego str. 23
Zarzewarki i przypawarki str. 25
Suszarki i termosy do elektrod otulonych str. 26
Obrotniki i pozycjonery str. 28
Ukosowarki do rur str. 29
Przecinarki pétautomatyczne, gazowe zestawy do spawania, ciecia i lutowania str. 30
Palniki do ciecia str. 32
Palniki propanowe do grzania i opalania str. 33
Lampy lutownicze, lutownice gazowe str. 35
Lutownice elektryczne str. 35
Nagrzewnica indukcyjna str. 35
Reduktory butlowe str. 36
Tarcze i przytbice spawalnicze str. 38
Przytbice automatyczne str. 39
Przylbice automatyczne z systemem filtracyjnym str. 41
Kaptury i ostony twarzy str. 42
Okulary ochronne str. 43
Zaciski biegunowe str. 44
Trojkaty magnetyczne str. 45
Uchwyty MMA, MIG/MAG, TIG, PLAZMOWE str. 46
Czesci do uchwytéw str. 50
Akcesoria spawalnicze str. 55
Ostrzatka do elektrod TIG str. 57
Materiaty spawalnicze str. 59
Wykaz wazniejszych pojeé str. 60




Spawarki inwerterowe MAGNUM charakteryzujg sie niewielkim rozmiarem i waga, wysoka sprawnoscia oraz energooszczednoscia.

Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA

POWER VIP 3000 POWER VIP 4000
ity ity

-anti stick -anti stick

-waga 2,6 kg -waga 2,6 kg
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SNAKE 160 PS

SNAKE 200 S
-inwerter -inwerter
-hot start -panel dotykowy

-hot start
-anti stick
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SNAKE 200 |

-inwerter
-hot start
-rézne opcje pakowania

karton lub walizka lub

kuferek

Model POWER VIP 3000 POWER VIP 4000 SNAKE 160 PS SNAKE 200S SNAKE 200 |
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 160 A 200 A 160 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60% 40%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20 A 16 A 20 A 20A
Waga 2,6 kg 2,6 kg 4 kg 3,5 kg 6 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA

SNAKE 200 PS

-inwerter
-hot start
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SNAKE 200 II

-inwerter
-hot start

SNAKE 210 Profi

-inwerter
-hot start

s

SNAKE 200 P

-inwerter
-hot start

i

Prar

Vi

-

SNAKE 200GDMS

-inwerter

-hot start

-anti stick
-regulowany arc force
-tig lift

EEE RN

SNAKE 230 PROFI SOFT

-inwerter
-regulowany arc force
-hot start
-anti stick
-tig lift

Model SNAKE 200 PS SNAKE200P SNAKE 20011 SNAKE 200 GDMS SNAKE 210 SNAKE 230 PROFI SOFT
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 200 A 200 A 200 A 230A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20A 20A 20A 20A 20A 25 A
Waga 5,3 kg 8 kg 8 kg 5,2 kg 5,6 kg 7,4 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA

VIPER 205 Digital

LIZARD 200
-inwerter -inwerter
-hot start -hot start
-arc force -anti stick

Viper 230/2 Digital AUTOMATIC SNAKE 219 Puls IGBT
-zasilanie 230V lub 400V

-auto-detekcja zasilania
-regulowany arc force
-hot start

-inwerter

-panel dotykowy
-funkcja PULS
-VRD

SNAKE 219 Puls IGBT ze wzgledu na swoja niespotykang w urzadzeniach MMA funkcje PULS,
dedykowany jest do spawania stali nierdzewnych.

Wyglad i jakos¢ potaczenia jakie mozna uzyskac jest zblizony do spoiny wykonanej metoda TIG

Model VIPER 205 Digital LIZARD 200 VIPER 230/2 SNAKE 219 Puls
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz, 400V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 230 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zab. zasilania 20A 20A 25A,16 A 20 A
Waga 8 kg 6,5 kg 18 kg 5,6 kg
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SNAKE 270 IGBT

Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MMA

-inwerter

-regulowany arc force
-regulowany hot start
-VRD

-zdalne sterowanie (opcja)
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SNAKE 320 IGBT

-inwerter
-regulowany arc force

-regulowany hot start
-VRD
-zdalne sterowanie (opcja)

SNAKE 405 IGBT INDUSTRIE

-inwerter
-regulowany arc force
-regulowany hot start

-VRD
-zdalne sterowanie (opcja)

Model SNAKE 270 IGBT SNAKE 320 IGBT SNAKE 405 IGBT

Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 260 A 300 A 400 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20A 25A
Waga 11,5 kg 12 kg 19 kg




Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg TIG DC

Spawarki inwerterowe TIG DC MAGNUM charakteryzujg sie: bezstykowym zajarzaniem tuku (HF), niewielkim rozmiarem i wagg,

wysoka sprawnoscig, energooszczednoscig oraz mozliwoscig spawania MMA.

THF 200 A

-inwerter
-MMA

THF 205 Pulse Professional

-inwerter
-panel dotykowy
-PULS

-spaw. punktowe
-2t/4t
-MMA
-arc force

THF 208 P

-inwerter

-panel dotykowy
-PULS

-SMART PULS
-BiLEVEL

-spaw. punktowe
-2t/4t

-MMA

-arc force

-hot start

-VRD

THF 201 PULS

-inwerter
-PULS
-MMA

THF 206 P

-inwerter

-panel dotykowy

-PULS

-spaw. punktowe

-2t/4t
-MMA
-arc force

THF 220 PD

-inwerter
-PULS
-2t/4t
-MMA

Model THF200A THF 201 PULS THF 205 Pulse P THF 206 P THF 208 P THF 220 PD
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz | 230V/50Hz | 230V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 200 A 200 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25 A 25A 25A 25A 25A 25A
Waga 11 kg 13 kg 9 kg 6 kg 6 kg 11,6 kg




Urzadzenia do spawania metodg TIG DC

TIG VIPER 200 SD

-inwerter

-panel dotykowy
-pamieé
-PULS
-2t/4t

Spawalnictwo

TIG VIPER 270 SD

-inwerter

-panel dotykowy
-pamiec

-PULS

Model TIG VIPER 200SD TIG VIPER 270 SD
Zasilanie 230V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 200 A 250 A
Sprawnos¢ 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 16 A
Waga 12,5 kg 18 kg

Urzadzenia do spawania i ciecia

4wl

THF/CUT 240 AC/DC

-inwerter

-TIG DC

-TIG AC

-plazma z HF

-puls

-pamieé

-2t/4t

-MMA

-hot start

-arc force

-petna regulacja

-komplet uchwytéw:
TIG - SR26
Plazma - CB50
MMA - elektrodowy
Przewdd masowy

el T v

Model THF/CUT 240 AC/DC

Zasilanie 230V/50Hz

Prad spawania TIG 200 A
Prad spawania MMA 160 A
Prad ciecia 40 A

Max. grubos¢ ciecia 10 mm
Sprawnos¢ 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A

Waga 13,4 kg




THF 230

Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg TIG AC/DC

Spawarki inwerterowe TIG AC/DC MAGNUM charakteryzujg sie: bezstykowym zajarzaniem tuku (HF), petng kontrolg parametréw spawania,
niewielkim rozmiarem i wagga, wysoka sprawnoscia, energooszczednoscig oraz mozliwoscig spawania MMA.

P AC/DC

-inwerter
-puls
-2t/4t
-MMA

-zdalne sterowanie (opcja)

THF 215

AC/DC Puls

-inwerter

-panel dotykowy
-wybor fali AC
-pamiec

-puls

-2t/4t

-MMA

-arc force

-hot start

THF 220S AC/DC

-inwerter
-panel dotykowy
-spawanie punktowe
-puls
-2t/4t
-MMA
-arc force

Funkcja ustawiania pradu spawania
w zaleznosci od srednicy elektrody TIG lub MMA!

THF 236 AC/DC PULS

-inwerter
-zdalne sterowanie (opcja)
-wbudowane programy

-panel dotykowy
-pamigé
-puls
-2t/4t
-MMA
-arc force
-hot start

THF 236 AC/DC PULS

THF 230P AC/DC THF 220S AC/DC THF 215 AC/DC THF 236 AC/DC
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 230A 200 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 60% 40% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25 A 25A
Waga 28 kg 9 kg 12,8 kg 27 kg




Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg TIG AC/DC

THF 235 PULSE AC/DC (S-Bilevel)

-inwerter
-spawanie punktowe
-1 SPOT

-Bilevel

-puls

-MMA

-arc force

-hot start

THF 237P AC/DC

-inwerter
-pamiec
-puls
-MMA
-arc force
-hot start

THF 235P AC/DC (G-Mix)

-inwerter
-funkcja mix

-spawanie punktowe
-pamieé ‘ T—
-puls

-MMA
-arc force
-hor start
-VRD

P

THF 336 AC/DC PULS sto

-inwerter
-zdalne sterowanie (opcja)
-wbudowane programy
-panel dotykowy
-pamigé
-puls
-2t/4t
-MMA
-arc force
-hot start

THF 336 ACIDC PULS

* (9

Model THF 235 PULSE AC/DC (S) THF 235P AC/DC (G) THF 237P AC/DC THF 336 AC/DC PULS
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 200 A 315A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25 A 20A
Waga 20 kg 17,5 kg 15,5 kg 33 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg TIG AC/DC

THF 335P AC/DC XL - zestaw

-inwerter n

-zdalne sterowanie (opcja)
[ B MK

-puls
-2t/4t
-MMA
-niezalezna, zalana chtodnica
-podwozie

-dostepne samo zrédto

THF 335P AGIDC AL

TIG 500P AC/DC

-inwerter
-zintegrowana, zalana chtodnica

-wbudowane programy L!a— n

-solidne podwozie
h‘

-panel dotykowy
-pamieé

-puls

-2t/4t

-MMA

-arc force

-hot start

THF 336 AC/DC PULS - zestaw

-inwerter
-zdalne sterowanie (opcja)
-wbudowane programy
-panel dotykowy
-pamieé

-puls

-2t/4t

-MMA

-arc force

-hot start

-podwozie
-niezalezna chtodnica
zalana ptynem

ARSI

ChI'Odnica M'COOLER 1600 niski profil
Chtodnica M-COOLER 1700

-uniwersalne zastosowanie
-niezawodna konstrukcja
-podtaczenie na szybkoztacza

s 8
N-CTHHLER [ .

. H
A & ==l
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Model THF 335 P AC/DC XL THF 336 AC/DC TIG 500P AC/DC M-COOLER 1600 M-COOLER 1700
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 315A 315A 500 A -
Sprawnos$¢ 60% 60% 60% -
Zabezpieczenie zasilania 20A 20A 32A 16 A 16 A
Waga netto 34 kg (zrédto) 33 kg (Zrédto) 78 kg 6 kg (netto) 6 kg (netto)
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MIG-MMA 170 W IGBT

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-reg. indukcyjnosci

-MMA

MIG-MMA 220 W IGBT

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-reg. indukcyjnosci
-MMA

Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 190 MMA Digital

-inwerter

-spawanie "bez gazu"
-burn back

-MMA l
-tig lift

MIG-MMA 170 W MIG-MMA 200 W

MIG-MMA 200 W IGBT

-inwerter

-spawanie "bez gazu"
-reg. indukcyjnosci
-MMA

MIG 19011 MMA Digital

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-tig lift L]

-MMA

MIG 19011 MMA MIG 190 MMA
MIG-MMA 220 W . . ..
Digital Digital
Zasilanie 230V/50Hz 230/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 160 A 180 A 200 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20A 20A 20A 20 A
Max. wielkos$¢ szpuli 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
Max. srednica drutu 0,8 mm 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm
Waga 12 kg 13 kg 13,5 kg 9 kg 11 kg
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MIG 200 MMA IGBT

-inwerter

-spawanie "bez gazu"
-MMA

MIG 205 L

-inwerter
-lutospawanie

-reg. indukcyjnosci
-spawanie "bez gazu"
-MMA

MMM

.- -
L]

Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 208 MMA

-inwerter

-spawanie "bez gazu"

-MMA

MIG 200 MMA S

-inwerter
-reg. indukcyjnosci

-spawanie "bez gazu"

-tig lift
-2t/4t
-MMA
-arc force

MIG 207 MMA

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-MMA

Model MIG 200 MMA IGBT MIG 200 MMA S MIG 205L MIG 207 MMA MIG 208
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 200 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 45% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20 A 20 A 20 A 20 A 20 A
Max. wielkos¢ szpuli 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
Max. srednica drutu 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm
Waga 14 kg 14 kg 12 kg 19 kg 16 kg

13




Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIDI MIG 200 MMA L

MIDI MIG 210/2 MMA
-inwerter -inwerter
-spawanie "bez gazu" -spawanie "bez gazu"
-MMA -MMA

-zasilanie 230V/400V

A
e JEU G 21042
MO A 208 ".-- Lol
INVERTER MELA INVERTER HILA

Najmniejsze potautomaty spawalnicze
ktére obstuguja
duzg szpule drutu 15 kg (d-300 mm).
Do wyboru 3 wersje
rdznigce sie rodzajem zasilania.

MIDI MIG 200/3 MMA

-inwerter

-spawanie "bez gazu"
-MMA

il MG 00
|WVERTER MMA

Model MIDI MIG 200MMAL MIDI MIG 210/2MMA MIDI MIG 200/3MMA
Zasilanie 230V/50Hz 230V/400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20A 20A/16 A 16 A
Max. wielkos$¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg
Max. Srednica drutu 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm
Waga 19,5 kg 19,5 kg 19,5 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 220 MMA

-inwerter

-spawanie "bez gazu"
-podajnik 4x4

-2t/4t

-MMA

MIG 330 MMA

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-podajnik 4x4

-2t/4t
-MMA

MAGNUM

(ilczzomua)

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
.
-
.

MAGNUM

(ilsz0min)

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

MIG 280 MMA

-inwerter

-spawanie "bez gazu"
-podajnik 4x4

-2t/4t

-MMA

MAGNUM

1681
MIG280 MMA

DG INVERTER

-
=
=
-
-
=
-
-
-
-
-
-
-

MIG 290 AUTOMATIC

-inwerter
-zasilanie 230V/400V
-spawanie "bez gazu"
-podajnik 4x4

-2t/4t
-MMA

MAGNUM

1GBT

DG INVERTER

-
-
-
-
-
-
=
-
-
-
-
-
-

Model MIG 220 MMA IGBT MIG 280 MMA IGBT MIG 330 MMA IGBT MIG 290 AUTOMATIC
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 230V/50Hz, 400V/50Hz
Prad spawania 220 A 280 A 330 A 200 A, 250 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20A 25A 20A, 16 A
Max. wielkos$¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg 15 kg
Max. $rednica drutu 1,0 mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm
Waga 52 kg 52 kg 52 kg 53 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 280 MIG 330
-inwerter " : -inwerter

-2t/4t -2t/4t

-podajnik 4x4 -podajnik 4x4
-spawanie "bez gazu" er -

-spawanie "bez gazu"

& MIG330 | =
.|

MIG 270w MMA IGBT

MIG 330w MMA IGBT
-inwerter -inwerter
-reg. indukcyjnosci e -reg. indukcyjnosci
-spawanie "bez gazu" R -spawanie "bez gazu"
-podajnik 4x4 - p -podajnik 4x4
-2t/4t MAGNUM -2t/4t
-MMA -MMA
.' I.
T %
Model MIG 280 MIG 330 MIG 270w MMA IGBT MIG 330w MMA IGBT
Zasilanie 400V/50Hz | 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 280 A 330A 280 A 330 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20 A 25A 20 A 25A
Max. wielkos¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg 15 kg
Max. srednica drutu 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm
Waga 50 kg 50 kg 44 kg 46 kg
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Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 270 MMA IGBT

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-wyjscie spool gun
-podajnik 4x4

-MMA

MIG 350TW KK IGBT

-inwerter

-zewnetrzny podajnik 4x4
-zintegrowana, zalana chtodnica

-reg. indukcyjnosci
-2t/4t
-MMA

-dostepna wersja bez chtodnicy

Model

Spawalnictwo

MIG 350 C IGBT

-inwerter
-spawanie "bez gazu"
-reg. indukcyjnosci
-wyjscie spool gun
-podajnik 4x4
-tig lift
-MMA

-inwerter
-zewnetrzny podajnik 4x4
-zintegrowana, zalana chtodnica
-reg. indukcyjnosci
-2t/4t
-MMA

MIG 270 MMA MIG 350C IGBT MIG 350TW KK MIG 500TW KK

Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 280 A 350 A 350 A 500 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20 A 25A 25A 32A
Max. wielkos¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg 15 kg
Max. Srednica drutu 1,2 mm 1,6 mm 1,2 mm 1,6 mm
Waga 47 kg 53 kg 85 kg 85 kg
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Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG

MIG 350 WPJ

-inwerter
-zewnetrzny podajnik 4x4
-niezalezna, zalana chtodnica
-dostepna wersja bez chtodnicy
-reg. indukcyjnosci

-2t/4t
-MMA
-arc force

-.‘ _'

MIG 350 |

Spawalnictwo

MIG 500 WPJ

-inwerter

-zewnetrzny podajnik 4x4
-niezalezna, zalana chtodnica
-dostepna wersja bez chtodnicy
-reg. indukcyjnosci

-2t/4t
-MMA
-arc force

Model MIG 350 WPJ MIG 500 WPJ
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 350 A 500 A
Sprawnos¢ 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 25 A 32A
Max. wielkos¢ szpuli 15 kg 15 kg
Max. Srednica drutu 1,2 mm 1,6 mm
Waga 98 kg 98 kg
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Spawalnictwo

Synergiczne poétautomaty spawalnicze MIG/MAG

MIG 200 Eco Synergia

-inwerter

-synergia
-lutospawanie

-reg. indukcyjnosci
-panel dotykowy

-tig lift

-spawanie "bez gazu"
-MMA

-VRD

-hot start

-arc force ’
i :'pa.-h a
2 o

MIG 210 Synergia

-inwerter

-synergia

-reg. indukcyjnosci
-lutospawanie
-spawanie "bez gazu"

MIG 200 MMA/TIG

-inwerter

-synergia

-reg. indukcyjnosci B
-lutospawanie l
-smart tig lift

-2t/4t

-MMA

-VRD

@
(@]
(@ ¢

=

-inwerter

e MIG 208 Alu Synergia

-synergia
-programy:

stal

stal nierdzewna

-tig lift lutospawanie
-2t/4t aluminium
-MMA druty rdzeniowe
-VRD -spaw. punktowe
-hot start -opcja wyfaczenia synergii
-arc force -2t/4t
-reg. indukcyjnosci
-funkcja ATC
| : ¥
! |
MIG 215 PULS SYNERGIA
-inwerter
-puls
-synergia
-pamiec
-programy:
stal
stal nierdzewna
lutospawanie
aluminium
-spaw. punktowe
-podajnik 4x4 .
-bogate wyposarzenie
| !
Model MIG 200Eco MIG 200 MMA/TIG MIG 210Syn  MIG 208 Alu Syn MIG 215 PULS SYN
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz
Prad spawania 200 A 200 A 200 A 200 A 200 A
Sprawnos¢ 35% 35% 60% 40% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20A 20A 20A 25A
Max. wielkos¢ szpuli 5kg 5 kg 5kg 5kg 5 kg
Max. sSrednica drutu 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,0 mm
Waga 9,5 kg 13 kg 12,8 kg 16 kg 27 kg

19




Spawalnictwo

Synergiczne poétautomaty spawalnicze MIG/MAG

MULTIMIG 280 KT MULTIMIG 350 KT
-inwerter -inwerter
-synergia -synergia

-podwajny puls
-reg. indukcyjnosci
-spawanie punktowe
-programy:

stal

stal nierdzewna

lutospawanie

-podwajny puls
-reg. indukcyjnosci
-spawanie punktowe
-programy:

stal

stal nierdzewna

lutospawanie

aluminium aluminium
-podajnik 4x4 -podajnik 4x4
-tig lift -tig lift
-MMA -MMA
-VRD -VRD
MIG 350GD/MMA SYNERGIC MULTIMIG 315 DUAL PULS
-inwerter Zestaw z chtodnica lub solo
-synergia -inwerter
-pamiec -synergia

-reg. indukcyjnosci

-podwajny puls
-podajnik 4x4

-reg. indukcyjnosci

.
-2t/4t -spawanie punktowe
-MMA -programy: .
-VRD stal

stal nierdzewna

lutospawanie

aluminium

miedz

druty rdzeniowe
-podajnik 4x4
-pamieé
-2t/4t

Model MIG 350GD/MMA SYNERGIC MULTIMIG 280 KT MULTIMIG 350 KT MULTIMIG 315 DUAL PULS
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 350 A 280 A 350 A 300 A
Sprawnos¢ 35% 40% 40% 40%
Zabezpieczenie zasilania 25A 25A 25A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg 15 kg
Max. Srednica drutu 1,2 mm 1,2 mm 1,6 mm 1,2 mm
Waga 60 kg 60 kg 65 kg 29 kg (zrodto)
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Spawalnictwo

Synergiczne poétautomaty spawalnicze MIG/MAG

MIG 400P

-inwerter
-synergia
-podwajny puls
-reg. indukcyjnosci
-petna regulacja przebiegu pradu
-spawanie punktowe
-programy:
stal
stal nierdzewna
aluminium
druty rdzeniowe
-pamieé
-MMA
-arc force
-hot start
-zewnetrzny podajnik 4x4
-zintegrowana chtodnica
zalana ptynem

MIG 350W Puls Synergia

MIG 500W Puls Synergia

-pamieé, 100 kanatéw
-MMA

-arc force
-hot start
-anti stick

-inwerter
-synergia
-pojedynczy i podwaéjny puls
-reg. indukcyjnosci

-spawanie punktowe
-zewnetrzny podajnik 4x4
-zintegrowana, zalana chtodnica
-programy:

stal

stal nierdzewna
aluminium
lutospawanie
druty rdzeniowe

A
_‘_‘_-_'_‘—|_
G SOOW Pyl
5 Sy
S¥nergiy

Mig ¢

Model MIG 400P MIG 350W Puls Synergia MIG 500W Puls Synergia
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad spawania 400 A 350 A 500 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 32A 25 A 32A
Max. wielkos$¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg
Max. $Srednica drutu 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm
Waga 79 kg 80 kg 80 kg
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Transformatorowe urzgdzenia do spawania metoda

SUPERMIG 250S 4x4

-transformator
-spawanie punktowe
-bogate wyposazenie

Spawalnictwo

MIG/MAG

SUPERMIG 300S 4x4

-transformator
-spawanie punktowe
-bogate wyposazenie

SUPERMIG 350S 4x4

-transformator
-spawanie punktowe
-bogate wyposazenie

Model SUPERMIG 250S SUPERMIG 300S SUPERMIG 350 S
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz

Prad spawania 250 A 300 A 350 A
Sprawnos¢ 40% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20 A 25A
Max. wielkos$¢ szpuli 15 kg 15 kg 15 kg
Max. srednica drutu 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm
Waga 65 kg 93 kg 100 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do ciecia plazmowego

Przecinarki plazmowe MAGNUM charakteryzujg sie niewielkim rozmiarem i wagga, wysoka sprawnoscig oraz energooszczednoscia.

CUT 45

-inwerter

-uchwyt S45

-euroztacze

-2t/4t

-filtroreduktor w zestawie

AIR PLASMA 50C HF

-inwerter

-uchwyt CB50
-euroztacze
-filtroreduktor w zestawie

i

CUT 45 Compressor

-inwerter

-wbudowany kompresor

-uchwyt S45
-2t/4t
-euroztacze

AIR PLASMA 75C HF

-inwerter

-uchwyt A101
-filtroreduktor w zestawie
-euroztacze

Pl
b fffff W

CUT 45 COMPRESSOR AIR PLASMA 50C HF

AIR PLASMA 75C HF

Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50Hz 400V/50Hz
Prad ciecia 45 A 45 A 45 A 70 A
Sprawnos$¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 20A 20A 20A 16 A

Inicjacja tuku stykowa stykowa HF HF
Max. grubos¢ ciecia 12 mm 10 mm 15 mm 25 mm
Pobdr powietrza 115 |/min - 165 |/min 180 |/min

Waga 13 kg 19 kg 8 kg 19 kg
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Spawalnictwo

Urzadzenia do ciecia plazmowego

CUT 60 CUT 100

-inwerter

-inwerter

-euroztacze ‘ -euroztacze ‘

-uchwyt A101 E— -uchwyt A101 —
-filtroreduktor w zestawie “ -filtroreduktor w zestawie

=
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FFEFFFFFFFFFEF

CUT 120 CUT 160
-inwerter -inwerter
-euroztacze -euroztacze
-uchwyt A101 h -uchwyt A101 .
-2t/4t - 2t/4t -
-filtroreduktor w zestawie h -filtroreduktor w zestawie '
0 : | :

MAGNUM CuT-120
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CUT 100 CUT 120
Zasilanie 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz 400V/50Hz
Prad ciecia 60 A 100 A 120 A 160 A
Sprawnos¢ 60% 60% 60% 60%
Zabezpieczenie zasilania 16 A 20 A 20A 25A
Inicjacja tuku HF HF HF HF
Max. grubos¢ ciecia 23 mm 30 mm 34 mm 40 mm
Pobor powietrza 180 |/min 180 |/min 180 |/min 180 |/min
Waga 27 kg 29 kg 33 kg 46 kg
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Spawalnictwo

Zgrzewarki i przypawarki

Model RSW8-2500

Zasilanie 230V/50Hz
Moc 2500 W
Zabezpieczenie zasilania 20 A (klasa C)
Srednice przypawanych trzpieni 3-8 mm
Klasa zabezpieczenia 1P 21
Waga 14,5 kg

SPOT 4002

-multifunkcyjna
zgrzewarka - przypawarka

Model SPOT 4002

Zasilanie 400V/50Hz
Pobdr mocy max 7,3 kVA
Prad zgrzewania 3000 A
Zabezpieczenie zasilania 20A (klasa Q)
Klasa zabezpieczenia P21
Waga 28 kg

_______

Model SPOT 3000

Zasilanie 400V/50Hz
Moc 25 kVA
Zabezpieczenie zasilania 32A (klasa C)
Max. grubos$¢ zgrzewanych blach 3+3 mm
Max. grubos¢ zgrzewanych pretéow 10+10 mm
Klasa zabezpieczenia IP21
Waga 94 kg
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Spawalnictwo

Suszarki i termosy do elektrod otulonych

Suszarki z ptynna regulacja temperatury._

K-15 K - 50 s
Termos Termos
DHF -5 DHF - 10
Suszarka Suszarka
BOXV do przenoszenia
B~ R~
Model K-5 K-15 K-50 DHF -5 DHF - 10
Zasilanie 230V/50HZ 230V/50HZ 230V/50HZ 230V/50HZ 230V/50HZ
Moc 150 W 150 W 150 W 450 W 800 W
Pojemnos¢ 3 kg 6 kg 22 kg 5kg 10 kg
Max. temperatura 150°C 150°C 150°C 300°C 300°C
Wymiary »105x515 mm | 155x155x555 mm|215x245x530 mm| ¢160x560 mm | @190x580 mm
Waga 1,6 kg 5 kg 8,5 kg 5kg 6,5 kg
ZYH - 20 ZYH - 40

Suszarka z programatorem

Suszarka z programatorem
czasu i temperatury. -

czasu i temperatury.

L MR
L HERE AR
i e

VITIMATIC CONTROL ELECTROGE ORT SVEN
AUTOMATIC CONTROL ELECTRODE DRY OVEN

Z5H-20

Model ZYH- 20 ZYH- 40
Zasilanie 230V/50HZ 230V/50HZ
Moc 1800 W 2800 W
Zabezpieczenie zasilania 16 A 16 A
Pojemnos¢ 20 kg 40 kg
Max. temperatura 500°C 500°C
Wymiary 400x750x803 mm 500x750x1030 mm
Waga 74 kg 104 kg
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Spawalnictwo

Suszarki i termosy do elektrod otulonych

ZYH - 60

Suszarka z programatorem
czasu i temperatury.

ZYH - 60c

Suszarka z programatorem
czasu i temperatury.
Dodatkowa komora - termos.

AUTOMATIC CONTROL ELECTRODE DEY OVEN

ZYH - 60

HEAT PRESER VATION STORE BOX

AUTOMATIC CONTROL ELECTRODE DRY OVEN

ZYH-60cC

ZYH-100C

A%

&

HEAT PRESER VATION STORE BoX

23
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ZYH - 100c
ST B Model ZYH - 60/60c ZYH - 100c
czasu i temperatury.
Dodatkowa komora - termos. Zasilanie 230V/50HZ 230V/50HZ
Moc 3,2 kw / 4,7 kW 6,4 kW
Zabezpieczenie zasilania 20 A 25A
Pojemnos¢ 60 kg 100 kg
Max. temperatura 500°C 500°C
. 520x750x1330 mm
Wymiary 550x750x1585mm
520x750x1585 mm
Waga 150 kg /190 kg 235 kg

27



Spawalnictwo

Obrotniki i pozycjonery

BY-10

Obrotnik

BY-100

Obrotnik

NHTR-1000

Pozycjoner

BY-100T

Obrotnik z dociskiem
pneumatycznym
i ramieniem

BY-100C

Obrotnik z ramieniem

BY-600
Obrotnik

BY-300

Obrotnik

Model NHTR-1000 BY-10 BY-100 BY-100C BY-100T BY-300 BY-600
Nos$nos¢ (pozioma/pionowa) 1000kg 10 kg/5 kg 100 kg/50 kg 300 kg/150 kg 600 kg/300 kg
Predkos$¢ obrotowa 1000 mm/min | 2-20 obr/min 1,7-15 obr/min 0,3-12,5 obr/min 0,1-1,8 obr/min
Stopien nachylenia stotu - 0-90° 0-90° 0-90° 0-90°
Srednica stotu - 180 mm 345 mm 450 mm 650 mm
Zasilanie 230V 230V 230V 230V 400 V
Waga 65 kg 8 kg 38 kg | 39 kg 40 kg 59 kg 206 kg
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Spawalnictwo

Ukosowarki do rur

ISY-150

Ukosowarka

ISY-80

Ukosowarka

ISY-150B

Ukosowarka

ISY-250B ISY-351
Ukosowarka Ukosowarka
b .
Model ISY 80 ISY 150 ISY 150B ISY 250B ISY 351
Moc 800 W 1000 W 1000 W 1000 W 1000 W
Zasilanie 230V/50Hz 230V/50Hz 230V/50 Hz 230V/50Hz 230/50Hz
Zakres wew. obrabianych rur 32-76 mm 85-159 mm 85-159 mm 95-240 mm 150-330 mm
Zakres zew. obrabianych rur 32-80 mm 85-180 mm 85-180 mm 95-273 mm 150-351 mm
Max. osiowy posuw 22 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Planowanie czota rury 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm
Predkos¢ obrotowa 48 obr/min 23 obr/min 23 obr/min 20 obr/min 12 obr/min
Grubosé scianki obrabianego el. 2-15 mm 2-30 mm 2-30 mm 4-20 mm 15-70 mm
Waga 15,5 kg 22 kg 23 kg 31 kg 54 kg
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- Spawalnictwo -

Przecinarki potautomatyczne gazowe

Przecinarki pétautomatyczne Propan-Tlen lub Acetylen-Tlen wyposazone sg w regulator predkosci oraz przetacznik kierunku.
Komplet zawiera: 2 x szyna prowadzaca (1,2m), cyrkiel, zestaw dysz.

PPA-30

Jednopalnikowa

PPA-100

Dwupalnikowa

Gotowe zestawy do spawania, ciecia i lutowania

Zestawy do spawania, ciecia, lutowania sktadane w oparciu o indywidualne wymagania.

PT/HO1-6F+5+2 AT/H01-6F+8+5

Przykladowy zestaw Propan<Tlen Przyktadowy zestaw Acetylen+Tlen

TURBO SET 90

Kompletny zestaw Propan+Tlen

Idealny dla instalatorow.
W sprzedazy butle z zestawu.
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- Spawalnictwo -

Zestawy do spawania, ciecia i lutowania w kasetach

Uniwersalne zestawy palnikéw, kazdy zestaw wyposazony w komplet dysz i nasadek, przetyczki i klucze.

N C RB-11 A/P ___ NSRB-11A/P

Nasadka do ciecia

Acetylen-Tlen, Propan-Tlen Nasadki do spawania i lutowania

= Acetylen-Tlen, Propan-Tlen
-nrl

_-nr3
-nr5

REK RB-21 A/P
Relojese N P RB-11 A/P

Acetylen-Tlen, Propan-Tlen Neseele (o [eelgEanEniE

Acetylen-Tlen, Propan-Tlen

W /"

MIKSER RB-11 A/P

/'\\/«I:i:tsjll;en—ﬂen, Propan-Tlen /‘—_!“
CW RB-11A S : .»

Acetylen-Tlen HO].'GF
CW RB-11PB P e
Propan-Tlen
Zestawy i akcesoria GLOOR
Nasadka do topienia i lutowania Zestaw uniwersalnych palnikow GLOOR
P P.UA D3945 kaseta

2

Nasadka do topienia i podrzewania

P

Nasadka gietka do spawania

— . =
Nasadka do spawania i lutowania

Propan, Acetylen
p y! |-

Nasadka Micro do lutowania

- »ré Rekojes¢ KOR-3902-6 Rekojes¢ KOR-3901-6

- ‘\



- Spawalnictwo -

Palniki do ciecia

Bezinzektorowe palniki do stosowania z dyszami typu ANME (Acetylen-Tlen) oraz PNME (Propan-Tlen).

PC PRB L550

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC PRB L750

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC PRB L1050

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen el

PC 250 L550

A Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC 250 L750

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC 250 L1050

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen

PC250F-B

Acetylen-Tlen / Propan-Tlen
Whbudowany wymienny bezpiecznik
Dtugos¢: L-550

Dysze do PROPANU
Nrdyszy | Symbol Zakres ciecia Nr dyszy - Symbol Zakres ciecia
g ANME 1/32 3-10mm 1 _ PNME1/32 3-10mm
2 ANME 3/64 10- 25 mm 2 PNME 3/64 10- 25 mm
3 ANME 1/16 25- 50 mm 3 PNME 1/16 25-50mm
4 ANME 5/64 50- 100 mm 4 PNME 5/64 50- 100 mm
5 ANME 3/32 100 - 200 mm 5 PNME 3/32 100- 200 mm
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HT-231

-L60cm
- dysza @ 60 mm

Spawalnictwo

Palniki propanowe do grzania i opalania

Wysokiej jakosci palniki dekarskie z wezem i przytagczem W21,8L.
Gotowe do pracy - nie wymagaja reduktora.

HT-17B

-L60cm
- dysze @ 50 mm

GT-3050

-L60cm
- dysze @ 50 mm

G g
Il

L

GT-4050

-L60cm
- dysze @ 50 mm

i.l'- hil Hg-i.
3 i ﬂ'l” = U A A a1
ub 1 Lﬂ 'l'l] _“II ;'|L ! il
- “ o/ « [ b o -
HT-230
-wersja krotka L 30 cm
- dysza @ 60 mm
Model Moc Dysze Waz Przytacze
HT-230 28 kW $60 mm 5m W21,8L
HT-231 58 kW $60 mm 5m W21,8L
HT-17B 80 kW 2x$50 mm 4m W21,8L
GT-3050 110 kW 3x$p50 mm 4m W21,8L
GT-4050 135 kW 4x$p50 mm 4m W21,8L
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Spawalnictwo -

Palniki propanowe do grzania i lutowania

Wysokiej jakosci palniki warsztatowe z wezem i przytgczem W21,8L.
Gotowe do pracy - nie wymagaja reduktora.

2 WY A
NY RSA
PALNIK UNIWERSAL PALNIK UNIWE|
HT-280 ' HT-281

— s -
M;'.(.‘-\ll‘_(-l' - . MAGNUM

PALNIK UNIWERSALNY |
HT-290

Dysze Waz Przytacze
HT-291 2 kW ®14, 17, ptaska, grot 1,5m W21,8L
HT-280 2 kW $13, d14, 617 1,5m W21,8L
HT-281 28 kW 25, ¢35, $p50 1,5m WwW21,8L
KT-07 2 kW ptaska, okragta, otaczajaca 1,5m W21,8L
HT-290 2 kW ®17 1,5m W21,8L
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- Spawalnictwo

Lutownice gazowe

KT-11 OXY-COOPER GROT
_—
) -
b " \ OXY-GLT
\ "

e p
fx‘

A

W

Lampy lutownicze propanowe

OXY S OXY P KT-03 OXY UCH 7/16 OXY UCH 7/16W
-lampa na kartusze 190g -lampa na kartusze 190g -lampa na kartusze 190g -lampa na pojemniki z gwintem 7/16"  -lampa na pojemniki z gwintem 7/16"
-piezo zapalnik -piezo zapalnik -piezo zapalnik -piezo zapalnik -piezo zapalnik

-stalowa obudowa -plastikowa obudowa stalowa obudowa

Lutownice elektryczne

—— R —

LT 75 LUT-100 LUT-250

transformator grzatka grzatka

LT 75/45 LUT-160 LUT-400

transformator grzaika— Erealts

tEIr:sfg:'gang LUT-SOO
grzatka

LT 125

transformator

Zasilanie:

~185 +~250 V (PFC), 50 Hz
moc max.: 2 kVA
czestotliwos¢ indukeji: 100 kHz
waga: 4,4 kg

Nagrzewnica indukcyjna

Urzadzenie do precyzyjnego nagrzewania srub, sworzni, kotkdw, rur, blach itp.
Opatentowany uchwyt ze sterowaniem. Wbudowany timer.
W komplecie bardzo bogaty zestaw koricowek.

Do nagrzewania Do usuwania
punktowego blach. Do srub, kotkdw, sworzni, nakretek itp. naklejek. Do nagrzewania rur.

LiNM@




Spawalnictwo

Reduktory butlowe

L
RBARG 2 MINI . RBARG 1ROT
»reduktor_fr/COZ _ - -reduktor Ar/CO2
»i::_ 3\-?, . "',at"-
{~ t*;_; i """'"“:)
Wl é * k% = 3
% il
RBARG 2ROT RBARG 1ROT+PODGRZEWACZ
-reduktor Ar/CO2 o -reduktor Ar/CO2
_\_— -wbudowany podgrzewacz 36V
2
Ef|l : . : 1,:\':

RBARG 128+PODGRZEWACZ

-reduktor Ar/CO2
-zabudowane zegary
-wbudowany podgrzewacz 36V

REDUKTOR, SERIA 128

-wersje: Ar/CO2, azot, tlen, acetylen, propan
-zabudowane zegary
-parametry na kolejnej stronie*

RBARG 1ROT + RBARG 128+
Model RBARG 2 MINI RBARG 1ROT RBARG 2 ROT
PODGRZEWACZ PODGRZEWACZ
Cisnienie wlotowe 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar
Cisnienie wylotowe 4 bar 4 bar 4 bar 4 bar 4 bar
Przepustowos$¢ 15 |/min 25 1/min 25 1/min 25 1/min 20 1/min
Srednica weza 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm
Rodzaj gazu AR/CO2 AR/CO2 AR/CO2 AR/CO2 AR/CO2
Gwint na wlocie W 21,8 x 1/14"
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Spawalnictwo

Reduktory butlowe

REDUKTOR, SERIA 100 REDUKTOR, SERIA 80 (TYP GCE)
-wersje: Ar/CO2, Azot, Tlen, Acetylen, Propan*

-zegary w ostonie gumowej

-wersje: Ar/CO2, Tlen, Acetylen, Propan

*Wersja propanowa z jednym zegarem.

Ar/CO2 Acetylen Propan Tlen Azot
SERIA: SERIA: SERIA: SERIA: SERIA:
80, 100, 128 80, 100, 128 80, 100, 128 80, 100, 128 100, 128
Cisnienie wlotowe 200 bar 25 bar 15 bar 200 bar 200 bar
Cisnienie wylotowe 4 bar 1,5 bar 4 bar 10 bar 10 bar
Przepustowos¢ 24 1/min 5m3/h 6kg/h 30m3/h 30m3/h
Srednica weza 6,3 mm 8 mm 8 mm 6,3 mm 6,3 mm
Gwint na wlocie W 21,8 x 1/14" Jarzmo W 21,8 x 1/14" LH G 3/4 W 24,32 x 1/14"
- = =
MANOMETRY ROTAMETRY 3 ; *
-dostepne wersje do wszystkich reduktoréw -wersja pojedyncza .
-gwinty metryczne i calowe (12 x1,5; 1/4"; 1/8")

-wersja podwajna

-j - -

\ L
T A
‘ ¥

PODGRZEWACZ CO2 ASORTYMENT ZtACZEK itp.
-do reduktora Ar/CO2 -ztgczki
-dostepne wersje 24V i 36V -krééce -
-nakretki .
-redukcje »L},f“ .
) . e
> g
\;/
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Spawalnictwo

Tarcze i przytbice spawalnicze

TSM-1
-mata tarcza spawalnicza

-preszpan
-wersje 100x50 i 100x80

TSD-2

-$rednia tarcza spawalnicza
-preszpan

-wersje 100x50 i 100x80

-duza tarcza spawalnicza
-plastik
-wersje 100x50 i 110x90

PRZYtBICA STD

-elastyczne tworzywo
-uchylna szybka
-szkto 110x60

38

TSM-3
-$rednia tarcza spawalnicza
-preszpan
-wersja 100x50
TSD-4
-duza tarcza spawalnicza
-preszpan
-100x50

PRZYLBICA GS2
P

PRZYtBICA STD KiX

-elastyczne tworzywo

-uchylna szybka
-szkto 110x90




Spawalnictwo

Przytbice automatyczne

MAGNUM MEGA 600

-przytbica automatyczna
-podwdjne zasilanie (bateria+solarne)

SILVER

MAGNUM NOVA
MAGNUM NOVA rrue cotor*

-przytbica automatyczna
-podwajne zasilanie (bateria+solarne)
-az 6 koloréw do wyboru

FACE MASK

HELL FIRE

black shine

black matt

silver

metalic red

metalic blue

carbon

HENE B0

*Przytbice wykonane w technologii TRUE COLOR

black shine

silver

metalic red

metalic blue

umozliwiajg obserwacje przedmiotéw w ich rzeczywistych barwach.

MAGNUM TURBO
MAGNUM TURBO rru cotor

-przytbica automatyczna

-podwajne zasilanie (bateria+solarne)
-zewnetrzna regulacja

-duze pole widzenia

-4 sensory

Model MAGNUM MAGNUM MAGNUM
ode MEGA 600 NOVA TURBO
Pole widzenia 92x42 mm 96x39 mm 100x60 mm
Liczba sensoréw 2 2 4
Zaciemnienie 9-13DIN 9-13DIN 5-9DIN, 9-13DIN
Predkos$ ¢ reakgji 1/25000 s 1/30000 s 1/30000 s
Minimalnyamperaz dla TIG 10A 10A 2A
Funkcja szlifowania Tak Tak Tak

fotoogniwo

fotoogniwo

fotoogniwo

Zasilanie . . . . . .
+ wymienna bateria | + wymienna bateria | + wymienna bateria
Test baterii Tak Tak Tak
Klasa optyczna 1/2/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2
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Spawalnictwo

Przytbice automatyczne

MAGNUM SHADOW PANORAMA

-przytbica automatyczna

MAGNUM SHADOW

-przytbica automatyczna
-podwajne zasilanie (bateria+solarne) -podwdjne zasilanie (bateria+solarne)
-duze pole widzenia -zewnetrzna regulacja
-4 sensory -duze pole widzenia

-4 sensory

silver silver

metalic red metalic red

metalic blue metalic blue

MAGNUM PROFESSIONAL I

-przytbica automatyczna

MAGNUM PROFESSIONAL

-przytbica automatyczna
-podwajne zasilanie (bateria+solarne) -podwdjne zasilanie (bateria+solarne)
-duze pole widzenia -zewnetrzna regulacja
-4 sensory . -duze pole widzenia

silver black

black E metalic blue

metalic blue - carbon

carbon

MAGNUM MAGNUM MAGNUM MAGNUM
SHADOW SHADOW PANORAMA PROFESSIONAL PROFESSIONALII
Pole widzenia 100x83 mm 100x93 mm 100x93 mm 100x93 mm
Liczba sensoréow 4 4 4 4
Zaciemnienie 5-9DIN, 9-13DIN 5-9/9-13DIN 5-9/9-13DIN 5-9/9-13DIN
Predkos ¢ reakgcji 1/10000 s 1/10000 s 1/25000 s 1/25000 s
Minimalny amperaz dla TIG 2A 2A 2A 2A
Funkcja szlifowania Tak Tak Tak Tak
Zasilanie fotoogniwo fotoogniwo fotoogniwo fotoogniwo
+wymienne baterie +wymienne baterie +wymienne baterie | + wymienne baterie
Test baterii Tak Tak Tak Tak
Klasa optyczna 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2
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Przytbice automatyczne z systemem filtacyjnym

MAGNUM P1004 TRUE COLOR*

-przytbica automatyczna z systemem filtrujgcym powietrze
-cyfrowe sterowanie z pamiecia
-klasa optyczna przytbicy 1/1/1/1
-efektywnosc filtracji powietrza 99,99%

MAGNUM P1003 TRUE COLOR*

-przytbica automatyczna z systemem filtrujgcym powietrze
-klasa optyczna przytbicy 1/1/1/1
-efektywnosc filtracji powietrza 99,99%

Zaawansowany technologicznie system ochrony wzroku oraz drég oddechowych spawacza.

Z wielozmianowym filtrem przeciwpytowym, przeznaczonym do uzytku ot
zaréwno w Srodowisku suchym jak i wilgotnym.

Podswietlany wyswietlacz ze wskaznikiem przeptywu powietrza, stopnia natadowania baterii
oraz poziomem zapetnienia filtra.

g I @
1N

W skfad zestawu wchodza:

-przytbica automatyczna (dwa modele do wyboru) T L e
-zespot filtracyjny z wymiennym filtrem
-wygodny pas biodrowy i szelki
-bateria
-tadowarka sieciowa
-miernik przeptywu
-torba transportowa !}'
Przytbica
Model P1003 P1004
Pole widzenia 98x58 mm 99x92 mm
Liczba sensoréw 4 4
True color Tak Tak
Zaciemnienie 5-9DIN, 9-13DIN 5-9DIN, 9-13DIN
Predkos$ ¢ reakgji 1/10000s 1/10000s
Minimalny amperaz dla TIG 2A 2A
Funkcja szlifowania Tak Tak

Zasilanie przytbicy

fotoogniwo + wymienne baterie

fotoogniwo + wymienne baterie

Test baterii Tak Tak
Klasa optyczna 1/1/1/1 1/1/1/1
Pamiec Nie Tak
Filtr
Typ filtra TH2 PR SL

Efektywnos¢ filtracji

99,99% / ~0,3 um

Prze ptyw

3 zakresy: 170 I/min, 200 I/min, 230 |/min

Bateria

Li-ion, 440 mAh

Czas pracy baterii

1-zakres >8 h, 2-zakres >6 h, 3-zakres >4 h
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Spawalnictwo

Kaptury i ostony twarzy

SK-1
-skéra licowa
-szkto 100x50

Skdrzana ostona
- 100x50

-skéra licowa
-szkto ¢ 50
-tyt zakryty

oTs

-ochronna ostona twarzy
-szyba 1,0 lub 1,5 mm

SZEROKI WYBOR SZKIEL

PRZYKLADOWE ROZMIARY:
-SZKtA ANTY-ODPRYSKOWE:
@ 50, 100x20, 100x50, 100x80, 110x90

-SZKLA BIALE:
@ 50, 100x20, 100x50, 100x80, 110x60, 110x90,

-SZKtA CIEMNE 4-13 DIN:
@50, 100x20, 100x50, 100x80, 110x60, 110x90,75x98,

-FILTRY BIALE Z POLIWEGLANU:

@ 50, 100x120, 100x150, 100x20, 100x47, 100x50, 100x80,
103x46, 104x47, 104x90, 106x89, 107x44, 107x47, 107x52,
108x118, 108x89, 109x95, 110x60, 110x90, 110x97,
112x52, 112x92, 113x131, 115x93, 97x45, 97x47, 97x52,
97x66, typ SPEEDGLASS AS-9000,

i wiele innych.

SK-2
-skéra licowa
-szkto 110x90

Ostona ochronna
-2mm
-5DIN

OTS-5W

-ochronna ostona twarzy
-wymienna szyba
-zaciemnienie 5 DIN
-grubos¢ szyby 2 mm

IREWO

-metalowe okulary spawalnicze

-uchylne
-szkto ¢ 50 mm
-DIN 5

SK-3
-skora licowa

-szkto @ 50
-tyt odkryty

OTN-2W

-ochronna ostona twarzy
-wymienna szyba
-grubos¢ szyby 2 mm

-lekkie okulary spawalnicze
-uchylne
-DIN 5
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Okulary ochronne

OKU G-06 BLUE OKU G-03 L.BLUE OKU ET-49A BLUE TINT OKU ET-39A CLEAR

e - Y -
T S

—_—

L9

OKU J-67 SMOKE BLU OKU ET-97 OKU ET-97 BLACK KU ET-46 BLUE
q d

[} d .-

-

OKU ET-46 BLACK OKU J-27 GREY - SZARE ) OKU J-27 BLUE W OKU ET-93
= ““ -biate
e |
= -1

OKU ET-81BSMF BLUE

v

KU ET-81BSMF BLACK OKU J-72 GREEN GRAY OKU J-72 BLUE
- 1

T P

OKU J-31 ORANGE OKU J-31 BLUE OKU ET-92 OKU J-77
i i _- -biate
\ - ( — -ciemne .

OKU J-68 BLUE OKU J-68 GREEN OKU J-34 BLACK ORANGE o OKU J-34 SILVER BLACK
e — —
- :
- ' ey g .
f,.. r - - -\
F
OKU ET-30 F-05 BLACK GREEN OKU J-67 SMOKE ORANGE OKU J-15

OKU ET-83P OKU ET-98 OKU J-67

Vo e S
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_ Spawalnictwo _

Zaciski biegunowe

ZBK-AGRI ZBK-200 MO

ZBK-250 MO ZBK-DIN

—

ZBK-200 ZBK-250 IT ZBK-150 EL

ZBK-300 ZBK-350 IT ZBK-200 EL

ZBK-400 ZBK-500 IT ZBK-320 EL

ZBK-600 IT
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- Spawalnictwo -

Zaciski biegunowe: srubowe i magnetyczne

ZBS 600 IT

-zacisk srubowo-kleszczowy

@

@

ZBK 400 MAG ZBK 500 MAG

-BARDZO MOCNY MAGNES NEODYMOWY
-300 A/60%; 500 A/35%

-BARDZO MOCNY MAGNES NEODYMOWY
-400 A/60%; 600 A/35%

Trojkaty magnetyczne

UDZWIG - .
WYMIARY UDZWIG - ZWIS
PODPARCIE
M3 75x70 mm max. 20 kg max. 4,10 kg
M4 92 x93 mm max. 36 kg max. 9,20 kg
116 x125 mm max. 43 kg max. 15 kg

MAGNUM
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- Spawalnictwo -

Uchwyty spawalnicze

K-200A

Uchwyt MMA

K-300A

Uchwyt MMA

K-400A

Uchwyt MMA

K-500A

Uchwyt MMA

MB-145
Uchwyt MIG
-2m

MB-14
Uchwyt MIG
-3m,4m, 5m

MB-15

Uchwyt MIG

MB-24
Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m
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Spawalnictwo -

Uchwyty spawalnicze

MB-25

Uchwyt MIG
-3m, 4m, 5m

MB-501

Uchwyt MIG
-3m,4m, 5m

UT-9

Uchwyt TIG
-4m, 8m

-dostepna wersja SKIN-PRO

UT-17
Uchwyt TIG
-4m, 8m
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- Spawalnictwo

Uchwyty spawalnicze

UT-18 UT-20

Uchwyt TIG Uchwyt TIG

-4m, 8m -4m, 8m

-dostepna wersja SKIN-PRO -dostepna wersja SKIN-PRO

, UT-26

' U UT-26V

3 chwyt TIG Vi S R OAVS
-4m, 8m,12m, 16m Uchwyt TIG

-dostepna wersja SKIN-PRO -4m, 8m

S-45

Uchwyt PLAZMOWY
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Uchwyty do ciecia

Uchwyt PLAZMOWY

A-101

Uchwyt PLAZMOWY

A-141

Uchwyt PLAZMOWY

Uchwyt PLAZMOWY
-6m Uchwyt PLAZMOWY,
maszynowy, 6m

P-141
Uchwyt PLAZMOWY,
maszynowy, 6m
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Czesci do uchwytow
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Spawalnictwo

Czesci do uchwytow

MB-145 MB-14

Przewdd
prowadzacy

/ ~prasowa

/— Dyysza

Pancerz | leflon
podajacy

Tulejka
whiadu teflonowego

= —

MB-15 MB-24

Rakojasc

Przycisk —ﬁ"’.‘- Praycisk — h"

Fajka —
Lacznik pradowy /| Przewdd ___
Ze spredyna— pradowo-garowy A -
dowo-
Knnmua_ W Tulejka e .
prapioms —off ceramiczna  #
Lacznik—
——Dysza Koncowka L
/ Obudowa wiyku [ p-rqduwa_f

Obudowa wiyku

7 E [
Dysza— "i'm ) Jlans
Wiyk Euro "

—_—
o

Wiyk Euro

Euro '
«”

- Pancerze | teflony
prowadzace

L Tulejka

Pancerze i beflon
J whladu teflonowago

Tulejka whiadu prowadzace
teflonowego
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Czesci do uchwytow

MB-25

Rekojesc

.
o .ﬂ“‘)‘” =

Przycisk—b ’

Fajka —
Przewdd
& ——Sprezyna pradowo-gazowy
Ma -’ —Lacznlk
',
/f Koricéwka
pradowa
/ ~—Dysza Obudowa wtyku
uro

Wiyk
Euro

i

MB-36 gtojedd
Preewod
pradowo-gazowy
' /_ Tulejka
; : ceramiczna
i ; Lacanik
; ME
; Kofcdwhka
T pradowa
Obhudowa
ku Euro
— Dysza wiy A
-~
Wiy Eurg ’
-

Pancerze i teflony
podajace

w Tulajka
whiadu teflonowego
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Spawalnictwo

Czesci do uchwytow
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Spawalnictwo

Czesci do uchwytow
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Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

TIP , SL-02
Przetyczki do palnikow j Zapalniczka - patgk

Kamienie krzesiwowe
- Do zapalniczki SL-02 SL'04

- Zestaw 5 sztuk Zapalniczka - pistolet

BS-T-PP BS-T-RE BS-T-PA W6 BS-T-PA
Przelotowy bezpiecznik tlenowy Przyreduktorowy bezpiecznik tlenowy Przypalnikowy bezpiecznik tlenowy Przypalnikowy bezpiecznik tlenowy

| i |
e -"". i = e ey

ACETYLENE

wy . — . 8 W aceTvLENE .
E " iy

BS-AC-PP BS-AC-RE BS-AC-PA W8 BS-AC-PA
Przelotowy bezpiecznik acetylenowy Przyreduktorowy bezpiecznik acetylenowy  Przypalnikowy bezpiecznik acetylenowy Przypalnikowy bezpiecznik acetylenowy

TLEN

Tlen 930ml/136g

PROPAN 350 PROPAN 600 GAZ DO LUSTERKO SPAWALNICZE

Propan-Butan-Propylen-Aceton Propan-Butan 600ml|/330g - Mocny magnes neodymowy
610ml/350g Gwint 7/16" M - Gietkie ramie z przegubem
. | LUTOWNIC - Mozliwo$¢ zmiany kata: 90° i 180°

— GAZOWYCH

T
e )

PLYTKA LUSTERKA

- Polerowana stal nierdzewna

KREDA KARTUSZ TROJ 1/4" TROJ 3/8"

Steatytowa Propan -Butan 190g Tréjnik - tlen Trojnik - acetylen
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- Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

MP-02 MR-1
Dtugie i waskie szczypce do

—_— Szczypce spawalnicze Czyscik do dysz
czyszczenia dyszy
]

\

Mate szczeki do odkrecania
koncéwki pradowej

L]
Obcinaczki do drutu

Duze szczeki do
dyszy

ELEKTROZAWORY

-AC lub DC
-12v

-24V

-42V
-230V

KORPUS SZPULI KORPUS SZPULI

-WP, 3 sruby mocujace
-na duze szpule 15kg

KORPUS SZPULI

-SM, 2 sruby mocujace
-na duze szpule 15kg

-5KG, do matych poétautomatow
-na szpule 5kg

GNIAZDA EURO DO URZADZEN SPAWALNICZYCH

WP-1 WP-lI K-wpP . 210/2 200 M
L=108mm L=136mm L=139 mm -zintegrowane z mocowaniem podajnika
G=25mm G=52 N 7 G=53mm ¢ 1
|
N Il |
- :r i -_‘? g '.l
. \ s i ‘nE
i d
E i I o L.
.-
L % e B
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Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

WTYKI EURO | REKOJESCI DO UCHWYTOW SPAWALNICZYCH

-wtyk euro MIG-MAG kompletny -wtyk euro do uchwytéw "mokrych" MIG-MAG -rekojes¢ uniwersalna MIG-MAG -rekojes¢ uniwersalna TIG

e At
£, %
= h’.”{"
e .3

Hj':‘l_, .

LAMELE SPAWALNICZE

-ciemno zielona lub czerwona

-zawieszki w komplecie

-ze stelazem lub bez

-120 x 180 cm; 180 x 180 cm; 240 x 180 cm

KOCE SPAWALNICZE

-z wtdkna szklanego lub silikonu
-nie zawierajg azbestu

TYP ROZMIAR TEMPERATURA
100 x 100 x 0,15 cm
NIEPOWLEKANY 200 x 100 x 0,15 cm 600 °C

200 x 200 x 0,08 cm

100 x 100 x 0,17 cm o
GRAFITOWANY 750 °C
200 x 100 x 0,17 cm

100 x 100 x 0,06 cm
200 x 100 x 0,06 cm

SILIKONOWY 1100 °C

OSTRZAtKA DO ELEKTROD TIG

-zasilanie 230 V / 50 Hz, moc max. 280 W
-ptynna regulacja obrotéw 0-28000 obr/min
-trwata tarcza diamentowa

-ostrzenie pod katem 22,5° lub 30°

-ostrzenie pod dowolnym katem

-szlifowanie doczotowe

-ostona zapobiegajaca pyleniu

-do $rednic 1.6, 2.4, 3.2 mm

-w komplecie walizka, zapasowa tarcza i klucze

‘*‘_‘ .
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- Spawalnictwo

Akcesoria spawalnicze

MtOTKI SPAWALNICZE

SPREZYNA DREWNIANY

3
| ZIELONY NIKLOWANY l
PODSTAWKI MAGNETYCZNE
-bardzo mocne magnesy neodymowe
NIERDZEWNY -podstawki utatwiaja organizacje pracy

PODAIJNIKI DRUTU

s

PODAIJNIK SGA 145

-12v
PODAJNIK 2R PODAJNIK 4R
:;/49:/5]3 lewa i prawa :Zw::/SJia“I;ca i prawa
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Spawalnictwo

Kable spawalnicze

Weze spawalnicze

WAZ AC .
ﬁmu WAZ DUET

- @ 4mm, @ 6mm, @ 9mm Waz zespolony do tlenu i acetylenu

-®6,3mm + @ 9mm

WAZ TL _
Waz do tlenu Wez P-B

- @ 4mm, @ 6mm, @ 6,3mm Waz do propanu-butanu

-@ 4mm, @ 6mm, @ 6,3mm,
@ 8mm, @ 10mm, @ 12mm,

@ 8mm, @ 10mm, @ 12mm

@ 12,5mm

Materiaty spawalnicze

ELEKTRODY tATWOSPAWALNE

DRUTY MIG-MAG (szpuie)

RUTYLOWE
-ROZOWA 6012:2.0, 2.5, 3.2, 4.0 mm
-MT-12:2.5,3.2, 4.0 mm

ZASADOWE
-MT-48 CONSTRUCTION: 2.5, 3.2, 4.0 mm

NIERDZEWNE
-ER308L-16 SUPERWELD: 2.5, 3.2, 4.0 mm
-ER316L-16 SUPERWELD: 2.5, 3.2, 4.0 mm

DO ZELIWA NA ZIMNO
-EZFeNi SUPERWELD: 2.5, 3.2, 4.0 mm
-Super Nikiel Ni-Cl SUPERWELD: 2.5, 3.2, 4.0 mm

INNE MATERIALY

-DRUTY SPG MIEDZIOWANE | CZARNE: 2.5, 3.2, 4.0 mm

-LUTY MOSIEZNE AMAN: gofe i otulone, 1.6, 2.0, 2.5, 3.0 mm

-ELEKTRODY WEGLOWE: 5.0, 6.0, 8.0, 9.5 mm

| WIELE INNYCH ...

DO STALI
-SG2 SUPERWELD: 1, 5, 15 kg / 0.6, 0.8, 1.0, 1.2 mm
-SG3 SUPERWELD: 15 kg / 0.8, 1.0, 1.2 mm

DO STALI NIERDZEWNEJ
-308L SUPERWELD: 1, 5, 15 kg / 0.6, 0.8, 1.0, 1.2 mm
-316L SUPERWELD: 1, 5, 15 kg / 0.6, 0.8, 1.0, 1.2 mm

DO ALUMINIUM
-AlSi5 SUPERWELD: 0.45, 2, 6 kg / 0.8, 1.0, 1.2 mm
-AlMg5 SUPERWELD: 0.45, 2, 6 kg / 0.8, 1.0, 1.2 mm

DO LUTOSPAWANIA
-CuSi3 SUPERWELD: 1, 2, 5, 15 kg / 0.8,1.0, 1.2 mm

DO BRAZOW
-CuSn6 SUPERWELD: 5, 15 kg / 0.8, 1.0, 1.2 mm

T PRECISION
EUPERWELD)
T Wb

0S-16mm?

0S-50mm?
0S-25mm?

0S-70mm?
0S-35mm’

05-95mm?

DRUTY TIG (prety 100 cm)

DO STALI
-0K12-64:1.2,1.6,2.0,2.4,3.2 mm

DO STALI NIERDZEWNEJ

-308LSi SUPERWELD: 1.2, 1.6, 2.0, 2.4, 3.2 mm
-310LSi SUPERWELD: 1.2, 1.6, 2.0, 2.4, 3.2 mm
-316LSi SUPERWELD: 1.2, 1.6, 2.0, 2.4, 3.2 mm

DO ALUMINIUM
-AlSi5 SUPERWELD: 1.6, 2.0, 2.4, 3.2, 4.0 mm
-AlMg5 SUPERWELD: 1.6, 2.0, 2.4, 3.2, 4.0 mm

DO MIEDZI | MOSIADZU
-CuSi3 SUPERWELD: 1.6, 2.0, 2.4, 3.2 mm

DO BRAZOW
-CuSn6 SUPERWELD: 1.6, 2.0, 2.4, 3.2 mm



Przydatne informacje

SPRAWNOSC - jednym z podstawowych parametréw urzadzen spawalniczych, podawanym miedzy innymi na tabliczce
znamionowej czy w instrukcji obstugi, jest cykl pracy zwany potocznie sprawnoscig, wyrazony w procentach [%].

Jest to procentowy podziat 10-cio minutowego odcinka czasu, na czas pracy spawarki pod zadanym obcigzeniem
(pradem spawania), w ktérym nie dochodzi do przegrzania urzgdzenia i czas przerwy urzgdzenia spawalniczego potrzebny
do jego wystygniecia.

Na urzgdzeniach spawalniczych podawana jest sprawnos¢ przy maksymalnym pradzie spawania urzadzenia.

Np. oznaczenie 200 [A]/ 60 [%] oznacza ze cyklu 10 minutowym mozna spawac prgdem 200 amper przez 6 minut,

a 4 minuty sg potrzebne na ostygniecie urzgdzenia. Ale obnizajgc prad spawania np. do 160 amper cykl pracy moze
wynies¢ 100 [%], czyli mozna wéwczas spawac bez przerw.

Parametr ten jest okreslany laboratoryjnie w temperaturze 40°C. Dlatego w temperaturze otoczenia np. 15°C cykl pracy
urzgdzenia moze ulec wydtuzeniu.

HOT START - funkcja utatwiajgca inicjacje tuku elektrycznego. W momencie styku elektrody z materiatem spawanym
nastepuje chwilowy wzrost pragdu spawania ponad zadang wartos¢, co utatwia powstanie tuku elektrycznego i rozpoczecie
spawania. Najczesciej funkcja ta jest nieregulowana, a jej wartos¢ ustawiona fabrycznie. W bardziej zaawansowanych
urzgdzeniach mozna regulowac wartos¢ jak i czas trwania tej funkciji.

ANTI STICK - funkcja przeciwzwarciowa. W razie wystgpienia "przyklejenia” elektrody do materiatu spawanego nastepuje
obnizenie wartosci prgdu spawania co jednoczesnie utatwia oderwanie elektrody oraz zabezpiecza urzadzenie.
Funkcja wbudowana fabrycznie, nieregulowana.

ARC FORCE - funkcja utatwiajgca prowadzenie i utrzymanie tuku elektrycznego, zwtaszcza w przypadku materiatow
i/lub elektrod trudno spawalnych np. materiatéw skorodowanych, niedoczyszczonych, elektrod zasadowych, kwasnych itp.

VRD (Voltage Reduction Device) - funkcja redukujgca napiecie wyjsciowe (na przewodach spawalniczych)
do bezpiecznego poziomu, w momentach gdy urzadzenie nie pracuje ale jest podtgczone do sieci zasilajgcej i wigczone.
Stanowi dodatkowe zabezpieczenie, przed przypadkowym porazeniem prgdem elektrycznym, wychodzgcym ze spawarki.

TIG LIFT - spawanie metodg TIG gdzie inicjacja tuku elektrycznego wymaga fizycznego kontaktu (potarcia) elektrody
wolframowej ze spawanym elementem. Przewaznie wymaga tez stosowania uchwytu TIG z mechanicznym zaworem gazu
w rekojesci.

HF - system bezstykowej inicjacji fuku elektrycznego, wykorzystywany w spawarkach TIG i przecinarkach plazmowych.
Zajarzenie tuku elektrycznego nie wymaga fizycznego kontaktu elektrody ze spawanym elementem.

2t / 4t (dwutakt / czterotakt) - funkcje zmieniajgce "zachowanie sie" urzadzenia po wcisnieciu lub kombinacji wcisnie¢
przycisku na uchwycie spawalniczym (spustu uchwytu spawalniczego).

2t - wcisniecie przycisku sterowania rozpoczyna prace, a zwolnienie konczy prace.

4t - wcisniecie i zwolnienie przycisku rozpoczyna prace, kolejne wcisniecie i zwolnienie konczy prace.

PULS - funkcja umozliwiajgca spawanie prgdem o zmiennym natezeniu. Prgd spawania przechodzi od gérnej wartosci
do dolnej z okreslong, najczesciej regulowang czestotliwoscig. Regulacji wartosci pradu szczytowego i bazowego
towarzyszy przewaznie réwniez regulacja "balansu” czyli stosunku tych wartosci.

Dzieki pulsujgcemu pradowi ilos¢ energii przekazywanej do materiatu jest mniejsza, co przektada sie na mniejsze
przegrzanie elementéw spawanych i w praktyce pozwala na spawanie bardzo cienkich elementéw.

Ponadto funkcja puls umozliwia wykonanie estetycznych, fadnych spoin co ma szczegdlne znaczenie przy spawaniu
stali nierdzewnych.

TIG DC i TIG AC/DC - spawarki TIG DC to urzgdzenia ktére mogg spawac prgdem o statej polaryzacji. Oznacza to ze
w trakcie spawania biegunowos$c¢ na elektrodzie jest stata (np. caty czas minus).

Spawarka TIG AC/DC daje wybdr. Przy ustawieniu na AC polaryzacja zmienia sie z okreslong czestotliwoscig, czyli na
elektrodzie na przemian pojawia sie raz plus, raz minus. Gdy na elektrodzie jest plus nastepuje rozbijanie i usuwanie
warstwy tlenkéw, a gdy minus rozgrzewanie jeziorka a chtodzenie elektrody. Spawanie prgdem przemiennym jest
szczegolnie zalecane przy spawaniu materiatéw z trudnotopliwg warstwg tlenkdéw np. aluminium i magnezu.

Bi-Level - funkcja stosowana gtéwnie w urzgdzeniach TIG (THF 208 P, THF 235 PULSE AC/DC). Umozliwia przechodzenie
pomiedzy dwiema réznymi wartosciami prgdu spawania bez przerywania spawania i wygaszania tuku.

Mix - funkcja stosowana w urzadzeniach TIG (THF 235P AC/DC). Funkcja ta miksuje prad staty DC, ze zmiennym AC
(np.w jednym cyklu 0,3 sekundy AC i 0,2 sekundy DC). Funkcja wykorzystywana gtéwnie przy spawaniu stopow aluminium.

Smart Puls - funkcja stosowana w urzgdzeniach TIG (THF 208 P). Utatwia ustawienie parametréw przy spawaniu

z funkcjg PULS. Funkcja, ktéra po ustawieniu gérnej wartosci pradu spawania samoczynnie dobiera prgd bazowy (dolny),
czestotliwos¢ pulsacji oraz balans. Funkcja zalecana do spawania cienkich elementow.

Polecana profesjonalistom do szybkiego ustawienia spawarki, oraz mniej doswiadczonym spawaczom moggcym mie¢
ktopoty z prawidtowym doborem parametrow.
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Przydatne informacje

Burn back - Upalanie drutu - funkcja stosowana w urzgdzeniach MIG-MAG. Moze by¢ ustawiona fabrycznie lub regulowana.
Okresla odlegtos$¢ na jakiej ma upali¢ sie drut po zakonczeniu spawania. W skrajnych przypadkach gdy "upalanie” jest
zle ustawione, drut przyspawa sie do materiatu spawanego lub upali sie w koncéwce pragdowej powodujgc jej zablokowanie.

LUTOSPAWANIE - to proces tgczenia metali posredni pomiedzy lutowaniem twardym a spawaniem, stosowany gtéwnie
przy tgczeniu ocynkowanych blach, nie powodujgcy wypalania ochronnej warstwy ocynku.

Potaczenie uzyskuje sie przez stopienie specjalnego spoiwa-lutu, bez nadtapiania tgczonych metali, natomiast technika
procesu i sposéb przygotowania krawedzi fgczonych przedmiotéw sg podobne jak przy spawaniu metodg MIG.

Jako materiat dodatkowy stosuje sie spoiwa na bazie miedzi. Najczesciej sg to druty o oznaczeniu SG-CuSi3 lub SG-CuAl8,
przy czym za wzgledu na znaczgco wieksze zastosowanie blach ocynkowanych niz aluminiowanych, drut o symbolu
SG-CuSi3 jest w powszechnym uzyciu. Do lutospawania wykorzystuje sie urzgdzenia MIG-MAG z funkcjg lutospawania.

SYNERGIA - algorytm stosowany w urzgdzeniach MIG-MAG utatwiajgcy prawidtowe ustawienie spawarki.

W tradycyjnym putautomacie spawalniczym osobno reguluje sie napiecie spawania i predko$¢ podawania drutu,

a w urzgdzeniach z synergig tylko predkos¢ podawania drutu. Aby algorytm synergiczny dziatat precyzyjnie przewaznie
istnieje mozliwos¢ wyboru srednicy drutu spawalniczego, rodzaju materiatu oraz gazu ostonowego.

DRUT SAMOOSLONOWY - odmiana drutu rdzeniowego, wypetnionego topnikiem lub substancjg chemiczng wytwarzajgca
podczas spawania gazy ochronne. Zastosowanie takiego drutu w urzgdzeniach MIG-MAG eliminuje koniecznos¢ stosowania
gazu ostonowego.

Podczas stosowaniu drutu samoostonowego nalezy pamieta¢ o prawidtowej biegunowosci: + na masie, - na uchwycie.
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www.spawsc.pl

HURTOWNIA

ul. Kosiarzy 3
30-731 Krakow
tel. +48 12 348-07-21
fax. +48 12 412-98-92
e-mail: kosiarzy@spawsc.pl

SERWIS

ul. Kosiarzy 3
30-731 Krakéw
tel. +48 12 446 73 19
serwis pneumatyki: wew. 3
serwis spawalnictwa: wew. 1
e-mail: kosiarzy@spawsc.pl

- https://www.facebook.com/spawsc/

. https://www.youtube.com/c/spawscmagnum



